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METALife

Water Treatment Devices

serie industriale

AN-250

| NOSTRI ADDOLCITORI

Le soluzioni personalizzate METALife permettono di soddisfare medie e
grandi utenze.

Gli addolcitori della serie AN sono costruiti da due parti ben distinte utili
per riempire il serbatoio di ridotte dimensioni permettono di risparmiare
acqua, sale ed eleftricita.

IMPIANTO DISPONIBILE ANCHE IN VERSIONE DOPPIA COLONNA

PUNTI DI FORZA

dimensioni ridotte

risparmio di acqua, sale ed elettricita

resine a lunga durata ed efficienza

tempo di rigenerazione notevolmente ridotto
completamente automatico
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Tuthi gli impianti vengono dotati di test completo per I'andlisi della durezza dell’acqua.
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serie
M XP-XP/Mode AN 125250 | AN 150 250 AN 170 AN 220 AN 320 AN 450
VE-VE/M-250
— portata nominale mc/h 8,5 9 10,2 13,2 19,2 27
m portata max di punta mc/h 12 12 13,6 17,6 25,6 36
volume resina 125 150 170 220 320 400
D capacitd ciclica me x °F 750 900 1020 1300 1920 2700
press di alimentazione massima bar 6 6 6 6 6 6
D press di alimentazione minima bar 2 2 1,5 1,5 1,5 1,5
consumo sale per rigenerazione kg 14 16 19 24 35 49
Z consumo acqua di rigenerazione | 850 850 2000 2600 3800 4200
o raccordi pollici 1"1/2 1"1/2 2" 2" 2" 2"

NB: Il consumo del sale & indicativo

b DIMENSIONI
[ - ;(T’r—l)?P/Mode A - -
VEVE/M-250 mm mm mm
() AN 125250 2005 1655 100 369 730 1080
(%) AN 150-250 2020 1670 100 464 730 1080
AN 170 2020 1670 200 464 710 1060 "
AN 220 1970 1620 200 541 710 1060
AN 320 2260 1910 200 615 910 1130
AN 450 2240 1890 200 767 910 1130 D .

NB: Contatore volumetrico incluso
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AN-125/XP-250"

AN-125-XPM-250"

AN-125/VE-250"

AN-125/VE/M-250"

AN-150/XP-250"
AN-150/XPM-250"

AN-150/VE-250"

AN-150/VE/M-250"

AN-170/XP-250-2

AN-170-XPM-250-2

AN-170/VE-250-2

AN-170/VE/M-250-2

AN-220/XP-250-2
AN-220/XPM-250-2

AN-220/VE-250-2

AN-220/VE/M-250-2

AN-320/XP-250-2

AN-320/XPM-250-2

AN-320/VE-250-2

AN-320/VE/M-250-2

AN-450/XP-250-2
AN-450/XPM-250-2

AN-450/VE-250-2

AN-450/VE/M-250-2




serie industriale —
AN-250 METALite
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. 6 POS DESCRIZIONE XP-250 XP/Mode-250 VE-250 VE/M-250
o 1 valvola completa V250A-XPM V250A-SFE 201
@) 2 valvola V250 A/B
O 3 fimer XPM2/05 SFE201/05
_O /B centralina metalsystem centralina
Y
O Bl <oluiore AN 170/220 PROO4
O I solutore AN 320/450 ARO31
- ) bombola AN 170 ARO29
(@)) < bombola AN 220 AR047
C) 6 bombola AN 320 ARO51
(@) Sl bombola AN 450 AR066
E 7 valvola salamoia BR/100
o 8 tubo distributore AROG7
E 9 resina al lt. ARO13
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- ESEMPlO DI SCHEMA DI MONTAGGIO
o) | NO)
E 0.
5—[ @ || @ @ Entrata acqua
O o ] @ Contatore
U m (3) Rubinetti di controllo
* m— @E (&) Filtro Easy MAX
— @ By-pass
@ Alimentazione doppia rete
q) @ By-pass Metalife
S £ Addolcitore serie AN
L “\—; @ Valvola di non ritorno
q) E Serbatoio sale
‘n LI @ Scarico




